
《机械制图Ⅱ》课程教学大纲

一、课程与任课教师基本信息

	课程名称：机械制图Ⅱ
	课程类别：必修课■ 选修课□

	学时/学分：48/3
	其中实验（实训、讨论等）学时：6

	授课时间：周一5～7
	授课地点：莞城6311

	任课教师姓名：荆建军
	职称：副教授

	所属院（系）：机械工程学院

	联系电话：13713185980/752809
	Email:jjj8858@sohu.com

	答疑时间、地点与方式：课前、课后，教室，讨论 


二、课程简介

本课程是机械类专业机械制图课程的下半部分，主要内容包括轴测图、图样画法、标准件、常用件、零件图及装配图等。课程的主要目的在于培养学生表达零部件及相应读图的能力，培养学生的标准化意识及查阅工具手册的能力，培养学生使用测绘工具及测绘零部件的能力，使学生具备初步的结构设计能力，为学习后续专业基础课及专业课奠定基础。

三、课程目标

结合专业培养目标，提出本课程要达到的目标。这些目标包括：

1、知识与技能目标

熟悉各种图样画法，并正确地应用于零部件的表达中；掌握零件的构型分析法，能对零件结构的设计及工艺特点作初步分析；熟悉标准件、常用件的类型、用途、标记、画法及查表方法，并能正确地应用于装配图中；熟悉零件图的格式、画法、尺寸注法及技术要求等，能正确制定零件的表达方案并绘出其图样；熟悉装配图的格式、画法及尺寸注法等，能正确制定部件的表达方案并绘出其图样；掌握测绘工具的用法、草图的画法，能完成较复杂部件的测绘任务；具备手绘、机绘技能，可以多种手段绘制零件图、装配图。

2、过程与方法目标

与机械制图Ⅰ不同，本课程侧重于应用，且规定较多。

图样画法是零件图、装配图的基础，包括剖视、断面等多种表达方法。在学习过程中，要弄清每种方法的适用条件、画法规定，避免混淆，且应以适当的练习巩固之。

标准件、常用件的内容较繁杂，涉及标记、查表以及规定画法等，需要足够的细心、耐心来学习，一般而言，多阅读教材不失为一种好的学习方法。

技术要求，包括尺寸公差、形位公差、表面粗糙度、材料及热处理等，将由后续的专业基础课作深入介绍，本课程对该部分内容的要求是，理解各项技术要求的基本含义，能正确注写、阅读有关技术参数。

绘、读图样是机械类学生的基本素养，应扎实掌握！为达此目标，需要完成多种作业，包括习题、大图、测绘、上机等。

3、情感、态度与价值观发展目标

机械制图属技术基础课，机械类学生的专业学习始于本课程。

本课程担负着培养学生工程素质、处理工程图样的能力，其影响涉及诸多专业课程、课程设计、毕业设计及学生未来的工作，并最终反映在产品质量、企业效益等方面。作为机械类学生，应重视本课程在专业中的地位，本着对专业、未来、社会高度负责的态度搞好本课程学习。体现在学习过程中，具体要做到：明确学习目标，端正学习态度，培养学习兴趣，认真完成每个学习环节。同时，以本课程为良好开端，积极落实人才培养计划，使自己成为出色的、受社会所欢迎的工程技术人才。

四、与前后课程的联系

    本课程要求先修机械制图Ⅰ、大学计算机基础等课程。本课程是机械类专业后续技术课程的基础，并对课程设计、毕业设计等产生直接影响。
五、教材选用与参考书

1、选用教材：《画法几何及机械制图》，朱冬梅等主编，高等教育出版社。

2、参考书：各种版本的《机械制图》教材、习题集及其他辅学材料。
六、课程进度表

	周

次
	教学主题
	要点与重点
	要求
	学时

	1
	视图，全剖、半剖，

图案填充
	剖视图的画法
	熟悉诸方法的概念、适用条件、画法，能机绘剖视图
	3

	2
	其他剖视方法，断面，其他表达方法
	断面图与剖视图的区别，规定画法
	熟悉诸方法的特点、适用条件、画法
	3

	3
	综合表达，构型分析，螺纹
	综合表达，螺纹画法
	能制定机件的表达方案，了解零件的工艺结构，熟悉螺纹的标记、查表及规定画法
	3

	4
	螺纹紧固件，

几何作图
	连接图的画法
	熟悉紧固件的类型、标记、查表及连接图的画法，掌握斜度、锥度等的标注及作图方法
	3

	5
	画大图
	画图步骤，图面要求
	在A3图纸上绘制组合体的三视图并标注尺寸
	3

	6
	键，销，齿轮，弹簧
	键连接、齿轮啮合图的画法
	熟悉键、销、齿轮、弹簧的类型、标记（或参数）及有关图形的画法
	3

	7
	滚动轴承，零件的表达方案、尺寸，尺寸公差
	零件的表达方案、尺寸注法
	熟悉滚动轴承的类型、标记及画法，掌握零件表达方案的制定、尺寸注法、画法，熟悉尺寸公差的概念、查表及注法
	3

	8
	画大图
	画图步骤，图面要求
	在A3图纸上绘制紧固件连接图
	3

	9
	形位公差，粗糙度，材料及热处理，读零件图，

平面图形 
	表面粗糙度
	熟悉形位公差、表面粗糙度的概念及注法，了解材料、热处理的种类及用途，掌握读零件图的方法，掌握平面图形的线段分及作图方法 
	3

	10
	轴测图
	正等侧
	掌握正等侧、斜二测图的画法
	3

	11
	装配图的内容、画法，装配结构
	装配图的画法
	掌握部件表达方案的制定、尺寸注法、画法，了解装配结构的合理性
	3

	12
	读装配图，拆零，测绘知识
	读图，拆零
	掌握读装配图的方法，能拆画指定的零件图，了解测绘知识及安排
	3

	13
	测绘
	绘制零件草图
	在坐标纸上绘制泵体、泵盖的草图
	3

	14
	分析测绘中的尺寸、技术要求问题，介绍公差、粗糙度等的机绘方法，第三角画法
	测绘问题
	弄清测绘件的尺寸、技术要求，能机绘零件图、装配图，了解第三角画法
	3

	15
	测绘
	标注尺寸，注写技术要求
	在泵体、盖的草图上正确标注尺寸，注写技术要求，填写标题栏
	3

	16
	机动
	3


注：应于课外绘制3~4张大图，并完成一定数量的机绘作业。

七、教学方法

教师是教学活动的主导者，教学方法是决定施教效果的主要因素。

在本课程中，除图的问题之外，还涉及诸多技术知识，这无疑会给教学带来挑战。为解决此问题，将向学生展示适量的实物模型，并视情况带领学生参观模型室、实习中心、实验中心等，增强感性认识，丰富技术知识，以确保教学效果。

培养学生的绘图、读图能力是本课程的核心任务，为达教学目的，需采取多方面的措施，如树立学生的细心、耐心、责任心，建议学生多看具体图例，布置适量的练习，对作业中的问题作辅导、答疑、讨论等。

分析、启发是良好的教学方法，将伴随整个教学过程。

教学手段是教学方法的重要补充，是保证施教效果的重要因素。根据本课程特点，将采用全方位的教学手段，其中包括板图、挂图、多媒体、网络等。板图的作用在于示范；多媒体的作用在于提高授课效率，并使形体视频化、动态化；挂图则与多媒体配合使用，扩大即时信息量；网络用于发送教案、资料以及实现课下互动等。

八、对学生的学习要求

1、学习本课程的方法、策略及教育资源的利用。

枯燥、不易学是本课程的特点，随着教学的推进，逐渐会传导至部分学生，且历来如此。原因来自多方面，如学习内容、态度、方法等，其中态度、方法是关键因素。

态度决定一切。正确的学习态度应是善于思考，勤于动手，知难而上。由于课程的前后内容有较强的关联性，故从学习一开始就要弄清每个知识点，不留学习死角。反之，懈怠与知识点缺失是导致学习滑坡、失败的主要诱因。就学习方法而言，及时的预习、复习、做题是至关重要的。此外，要善于观察生活中的机械零部件及加工过程等，以扩充自己的技术知识库，确保学习效果。 

巧用教育资源也有助于提高学习效果。可从图书馆借阅有关的辅学材料，扩展学习内容；可登录众多的工程制图或机械制图精品课程网站，浏览感兴趣的素材；可观察生产、加工过程，增加技术知识等。

实践表明，这些措施对于化解学习难度、顺利掌握本课程知识有着重要的意义。

2、学生必须阅读的论著，建议学生阅读的论著。

    为保证教学质量，在学习计算机绘图内容时，要求学生阅读AutoCAD2004或以上版本的相关参考书。另外，建议学生借阅其他版本的《机械制图》教材及习题集，以供参考。

3、学生完成本课程每周须耗费的时间。

根据教学规律测算，掌握本课程内容，学生在课内外应花费的时间比大致为1:1.5～1:2 。具体地，每周课内3学时，课外约为4.5～6学时。

4、学生的上课、实验、讨论、答疑、提交作业（论文）单元测试、期末考试的等方面的要求。

    上课要求：专心听讲，无需做笔记。教案从邮箱下载，板图可用手机拍下。 

上机要求：除统一组织外，还需自行练习。

答疑讨论：课内视情况定；课外安排在课前、课后或晚自习进行。

作业安排：原则上，每次课均布置作业，且要求下次上课时交上。

单元测试：视情况定，随堂进行。

期末考试：教、考分离，密封评卷。

5、学生参与教学评价要求。

    在课程结束前1-2周内，学校将组织学生参加网上评教活动。评教是每位学生的责任和义务，学生应积极参与，认真回答调查问卷，客观公正地评价本课程及任课教师的教学效果。评教对促进教学工作、提高教学质量有着重要的意义。

九、成绩评定方法及标准

	考核内容
	观测点
	权重

	到堂情况
	迟到、早退、旷课、课堂纪律
	5%

	课堂讨论
	态度、效果
	2%

	完成作业
	次数，质量，是否按时，是否抄袭
	12%

	实验（实训）
	态度、效果
	6%

	单元测试
	（按正误情况定）
	5%

	期末考核
	（按评分标准定）
	70%

	考试方式
	开卷□     闭卷■   课程论文□    实操□


十、院（系、部）教学委员会审查意见

	我院（系、部）教学委员会已对本课程教学大纲进行了审查，同意执行。

院（系、部）教学委员会主任签名：田君     日期： 2015年3 月1 日
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